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Die foigenden Angabon sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Bogenentladungsrohre und Verfahren zu ihrer Herstellung 
(§) Eine Bogenentladungsrohre, deren Lebensdauer durch 
das Verhindern des Auftretens eines von einem Bruch ei- 
nes Bogenentladungsrohrenkorpers verursachten Leeks 
verlangert werden kann, wobei eine durchschnittliche 
Oberflachenrauhigkeit jeder der AuBenoberflachen und 
der auf beiden Seiten einer Lichtemissionsrohre eines Bo- 
genentladungsrohrenkorpers mit den Abquetschdich- 
tungsabschnitten abquetschabgedichteten Wblframelek- 
troden hochstens 3 \im betragt. Somit erfolgt das Ab- 
quetschabdichten der Wolframelektroden mit den Ab- 
quetschdichtungsabschnitten und in einem Zu stand, in 
dem die beiden Elemente mit kleinen Vertiefungen und 
Vorsprungen in Eingriff gelangen. Im Unterschied zur her- 
kommlichen Konstruktion verbleibt somit in dem an die 
Verbindungsoberflache zwischen den Abquetschdich- 
■ tungsabschnitten und den Wolframelektroden angren- 
zenden Gebiet keine groSe Druckbeanspruchung. Wenn 
wegen der Restdruckbeanspruchung ein Bruch des Bo- 
genentladungsrohrenkorpers entsteht, ist der Bruch auf 
einen lokalen Abschnitt begrenzt und erreicht somit nicht 
die Oberflache des Bogenentladungsrohrenkorpers. 
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Die Erfindung betrifft das Gebiet der Bogenentladungsrohren und insbesondere eine Bogenendadungsrohre, die als 
LichtaueUe etwa als Fahrzeugscheinwerfer, dient, und ein Verfahren zu mrer HersteUung. 

SeTmeb^Tjahren werden Bogenendadungsrohren, die jeweils eine hohe HeUigkeit erte.chen konnen, als L.cht- 
quetten, z. B. als Fahrzeugscheinwerfer, in groBem Umfang genutzL . 

Sgemeinen enthalt eine als LichtqueUe wie etwa als Fahrzeugscheinwerfer dienende Bogenendadungsrohre wie 
sie «wain Fig. 5 gezeigt ist, einen Quarzglas-Bogenendadungsrohrenkorper 104 mil an beiden Se.ten emer «nen Ent- 
adu^mum f 02 Ldef den Uchter^ssionsrohre 104a ausgebndeten Abqu^chdichtung^bschiutten l^A^rdem 
enthalt die Bogenendadungsrohre zwei Wolframelektroden 106, die in der Weise in den Abquetschdichtungsabschnitte 
iS, abquetSlabgedichtefsind, daB die vorderen Enden der Wolframelektroden 106 in den Entladungsraum 102 hinein- 

Te wie oben konstruierte Bogenendadungsrohre ist so beschaffen, daB jede Wolframelektrode 106 elektrisch poliert 
wind, um dk ^berfache jeder Wolframelektrode 106 zum Erhalten einer vorgegebenen E . ntod ™S s ^ 

Unter dem Gesichupunkt, das Auftreten eines Leeks an dem BogenenUadungsrohrenkorper 104 z « 
ten von den Erfindem durchgeRihrte Experimente auf folgende Tatsache: Das zurn Aufrechterhalten der Endadungs- 
Smlinie ausgeftthrte einfache ElektropoUerverfahren kann keine ausreichende Glattheit der Oberflache jeder Wolfra- 

"te^te^rTit'eder Wolframelektrode 106 eine gewisse Rauhigkei| besitzU ^-^n^WoSe" 
106 und die Abquetschdichtungsabschnitte 104b, wie in Fig. 6 gezeigt ist, nach dem Abquetechabdichten der Wolframe- 
fekuSn 106 mit den Abquetschdichtungsabschnitten 104b mil groBen Vertiefungen ^7°^^™™^ 
Eingriff In einem an die Oberflachen der Abquetschdichtungsabschnitte 104b angrenzenden Oebiet, mit dem die Ab- 
queShdic^tungsabschnitte 104b mit den Wolframelektroden 106 verbunden sind, bleibt somU eine 
Druckbeanspruchung erhalten. Die groBe Druckbeanspruchung fuhrt dazu, daB wahrend der Aferwendung der Bogenent- 
flngSSch des Bogenendadungsrohrenklrpers 104 eintritt. Somit entsteht zwischen den, B>d£V«» 
und dem AuBenraum ein lick. Somit entsteht ein Problem, daB die Lebensdauer der herkommhehen Bogenenda- 

dU ^nd^S e d5iSAufg a be zugrunde. eine Bogenendadungsrohre, die das Auftreten eines vom Bruch des 
bS^SSLu^ herrLend^ Leeks verhindem und somit die Lebensdauer der Bogenendadungsrohre 
vXgem kai, sowie einHersteUungsverfahren hierfUr zu schaffen, wobei diese die obenerwahnten Nachteile mcht 

"iSeAufgabe wird erfindungsgemaB gelost dureh eine Bogenendadungsrohre nach Ansprach 1 °zw. <iurch ek .Ver- 
fahren zur HlrsteUung einer Bo|enendadungsr6hre nach Anspruch 2. Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhan- 

8 t5*mMX^r Erfindung wird eine Bogenendadungsrohre geschaffen mit: einem Bogenenda^ngsroh- 
renSer der eine Lichtemissionsrohre enthalt, die so beschaffen ist, daB sie einen Endadungsraum bddet, wobei an A- 
Ten bS Seiten Abquetschdichtungsabschnitte ausgebildet sind, und die aus Qu-glas herges«elh ist;un ^ Wolf- 
ramelektroden, die in der Weise mit den Abquetschdichtungsabschnitten abquetschabgedichtet sind daB die vorderen 
Sn derbeiden Wolframelektroden in den Endadungsraum bineinragen, wobei die durchschmtdiche Rauhigkeit der 
40 Oberflache jeder der Wolframelektroden auf hochstens 3 umemgesteUtisL 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung wird ein Verfahren zur HersteUung einer Bogenendadungsnotae ge- 
schaffen mit: einem Bogenendadungsrohrenkorper, der eine Uchtemissionsrohre enthalt, die so beschaffen ist daB sie 
Sen Endigsraum bUdet, wobei an ihren beiden Seiten Abquetschdichtungsabschnitte ausgebddet sind, und die aus 
Ou^rzelas hergesteUt ist; und zwei Wolframelektroden, die in der Weise mit den Abquetschdichtungsabschnitten ab- 
45 oSa^eShS sind, daB die vorderen Enden der beiden Wolframelektroden in den Entladungsraum hineinragen, 
Sr^rSnren zt HersteUung einer Bogenendadungsrohre die folgenden Schritte umfaBt : 
Wolframelektrode in die Abschnitte einer Quarzglasrohre, in denen ^A^*'^ 

den, und Anordnen der Wolframelektrode in diesen Abschnitten; und Abquetschabdichten der Abschnitte, in denen ^die 
/SuTtschdichtungsabsehnitte ausgebildet werden, in einem Zustand, in dem die Abschnitte, m denen die Ab^uetsch- 
50 dichtungsabschnitte ausgebildet werden, auf wenigstens 2000°C erwarmt werden, so daB jeder Abquetschdichtungsab- 

^■^SSSnSlSL- kann aus reinem Wolfram hergesteUt werden oder kann aus einem Material hergesteUt wer- 
den in dem zu dem Wolfram als Hauptkomponente des Grundmaterials andere Komponenten hinzugefiigt werden^ 
Die "Oberflachen der Wolframelektrode" mUssen die Oberflachen der mit den Abquetsch^chtungsabschmtten ab- 
55 quetschabgedichteten Abschnitte enthalten. Somit miissen die "Oberflachen der Wolframelektrode" mcht notwendig die 

^Sntons^erteBogenendadungsrohre gemSB der Erfindung ist so beschaffen, daB die beiden Wo^ 
troden in den auf den beiden Seiten der Dchtemissionsrohre des Bogenendadungsrohrenkorper ausgebudeten Ab- 
oSschlhtungsabschnitten in der Weise abquetschabgedichtet sind, daB die vorderen Enden der ^ramelek^den m 
60 den Endadungsraum hineinragen. Jede der Wolframelektroden besitzt Oberflachen mit emer ausgezeichneten Watte, so 
SdTdSchm^ 

die foleenden Operationen und Wirkungen erhalten. . „„ 

Wenn die Wolframelektroden mit den Abquetschdichtungsabschnitten abquetschabgedichtet gelangen die 

beiden Elemente mit kleinen Vertiefungen und Vorspriingen in Eingriff rruteinander. Somit kann ^^^^J^Je 
65 herkommhehen Konstruktion dadurch entsteht, daB an den Oberflachen der AMue.schd.ch^hmte ^ 4 
Abquetschdichtungsabschnitte mit den Wolframelektroden verbunden sind, eine unerwunscht hohe Druckbeanspru 

Ch wfnnt^ wahrend der Verwendung der Bogenendadungsr6hre ein Bruch des Bogen- 
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endadungsrohrenkorpers eintritt, ist der Bruch somit auf einen lokalen Abschnitt, d. h. auf ein an die ^jn^n^ote- 
fiache angrenzendes Gebiet, beschrankl. Das heiBt, der Bruch wird nicht groBer und erreicht somit nicht die Oberflache 
des Bogenentiadungsrohrenkorpers. Im Ergebnis kann das Auftreten eines Leeks zwischen dem Endadungsraum und 
dem AuBenraum verhindert werden. . 

Somit kann die Lebensdauer der Bogenendadungsrohre gemaB der Erfindung, die so beschaffen ist, daB sie das Auf- 
treten eines Leeks wegen eines Bruchs des Bogenendadungsrohrenkorpers verhindert, verlangert werden. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung wird ein Verfahren zur HersteUung einex Bogenentladungsrohre ge- 
schaffen, mit: einem Bogenentladungsrohrenkorper, der eine lichtemissionsrohre enthalt, die so beschaffen ist, daB sie 
einen Entladungsraum bildet, wobei an ihren beiden Seiten Abquetschdichtungsabschnitte ausgebildet sind, und die aus 
Ouarzglas hergesteUt ist; und zwei Woiframelektroden, die in der Weise mit den Abquetschdichtungsabschmtten ab- 
quetschabgedichtet sind, daB die vorderen Enden der beiden Wolframelektroden in den Entladungsraum hmeinragen, 
wobei das Verfahren zur HersteUung einer Bogenentladungsrohre die folgenden Schritte umfaBt: Emschieben einer 
Wolframelektrode, die so beschaffen ist, daB die mittlere Oberflachenrauhigkeit hochstens 3 pm betragt, in 
schnitte einer Quarzgiasrohre, in denen die Abquetschdichtungsabschnitte ausgebildet werden, und Anordnen der Wolf- 
ramelektrode in diesen Abschnitten; und Abquetschabdichten der Abschnitte, in denen die Abquetschdichtungsab- 
schnitte ausgebildet werden, in einem Zustand, in dem die Abschnitte, in denen die Abquetschdichtungsabschnitte aus- 
gebildet werden, auf wenigstens 2000°C erwarmt werden, so daB jeder Abquetschdichtungsabschmtt ausgebildet wird. 

Das heiBt, wenn die Wolframelektroden mit den Abquetschdichtungsabschmtten abquetschabgedichtet werden, gelan- 
een die beiden Elemente mit kleinen Vertiefungen und Vorspriingen miteinander in Eingriff. Somit kann ein Problem, das 
bei der herkommlichen Konstruktion dadurch entsteht, daB an den Oberflachen der Abquetschdichtungsabschnitte, an 
denen die Abquetschdichtungsabschnitte mit den Wolframelektroden verbunden sind, eine unerwiinscht hohe Druckbe- 
anspruchung verbleibt, verhindert werden. . _ 

Wenn wegen der Restdruckbeanspruchung wahrend der Verwendung der Bogenentladungsrohre ein Bruch des Bogen- 
endadungsrohrenkorpers eintritt, ist der Bruch somit auf einen lokalen Abschnitt, d. h. auf ein an die Verbmdungsober- 
flache angrenzendes Gebiet, beschrankt. Das heiBt, der Bruch wird nicht groBer und erreicht somit nicht die Oberflache 
des Bogenendadungsrohrenkorpers. Im Ergebnis kann das Auftreten eines Leeks zwischen dem Entladungsraum und 
dem AuBenraum verhindert werden. . , A , 

Die Abschnitte, in denen die Abquetschdichtungsabschnitte ausgebildet werden, werden beim Ausrunren der Ab- 
quetschabdichtoperation auf eine hohe Temperatur von wenigstens 2000°C erwarmt. Somit kann die Haftfestigkeit zwi- 
schen den Wolframelektroden und den Abquetschdichtungsabschmtten erhoht werden. Somit verbleibt m einem weiten 
Bereich in einem an die Verbindungsoberflachen zwischen den Abquetschdichtungsabschmtten und den Wolframelek- 
troden angrenzenden Gebiet eine niedrige Druckbeanspruchung. 

Somit wird der wegen der Restdruckbeanspruchung wahrend der Verwendung der Bogenendadungsrohre auftretende 
Bruch des Bogenendadungskorpers in dem an die Verbindungsoberflache angrenzenden Gebiet gieichmaBig verteilt. So- 
mit kann eine Ausdehnung des Bruchs auf einen anderen Abschnitt wirksam verhindert werden. Im Ergebnis kann au- 
Berdem das Auftreten eines Leeks zwischen dem Entladungsraum und dem AuBenraum wirksam verhindert werden. 

Somit ermoglicht die Nutzung des Verfahrens zur HersteUung einer Bogenendadungsrohre gemaB der Erfindung eine 
weitere Verlangerung der Lebensdauer der Bogenendadungsrohre. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden deutlich beim Lesen der folgenden Beschreibung einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform, die auf die Zeichnung Bezug nimmt; es zeigen: 

Fig* 1 eine seitliche Querschnittsansicht einer Endadungslampe mit einer Bogenentladungsrohre gemaB einer Austun- 
rungsform der Erfindung; 

Fig. 2 eine vergroBerte Ansicht des in Fig. 1 gezeigten Abschnitts IE; 
Fig. 3 eine vergroBerte Ansicht des in Fig. 2 gezeigten Abschnitts EI; 

Fig. 4 eine PrinzipdarsteUung eines Abquetschabdichtprozesses gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung zum 
Abquetschabdichten einer Wolframelektrode mit einem Abschnitt einer Quarzgiasrohre, in dem der Abquetschdich- 
tungsabschmtt ausgebildet wird; 

Fig. 5 die bereits erwahnte PrinzipdarsteUung eines Beispiels einer herkommlichen Bogenentladungsrohre; und 

Flc. 6 die bereits erwahnte vergroBerte Ansicht des in Fig. 5 gezeigten Abschnitts VI. 

Wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt ist, ist der Endadungskolben 10 ein LichtqueUenkolben, der in einem Fahrzeugschein- 
werfer angebracht ist. Die Endadungslampe 10 enthalt eine in Langsrichtung verlaufende Bogenendadungsrohreneinheit 
12 und eine IsoUersteckereinheit 14 zum Befestigen und AbstUtzen des hinteren Rides der Bogenendadungsrolirenem- 

h ^e 2 Bogenendadungsrohreneinheit 12 enthalt eine einteifig ausgebildete Bogenendadungsrohre 16 und eine HfiUen- 
rohre 18, die die Bogenendadungsrohre 16 umgibt 

Die Bogenendadungsrohre 16 enthalt einen Bogenendadungsrohrenkdrper 20, der durch maschineUes Bearbeiten ei- 
ner Quarzgiasrohre erhalten wird, und eine vordere und eine hintere Elektrodenbaueinheit 22A und 22B, die in den Bo- 
genendadungsrohrenkdrper20hineingesteckt sind. 

Der Bogenentladungsrohrenkorper 20 enthalt eine in seinem Mittelabschnitt ausgebUdete im wesendichen elhptisch 
geformte Lichtemissionsrohre 20a. AuBerdem sind an dem vorderen und an dem hinteren Abschnitt der Lichtemissions- 
rohre 20a die Abquetschdichtungsabschnitte 20b 1 und 20b2 ausgebildet In der Lichternissionsrohre 20a v^lauft in 
Langsrichtung ein im wesendichen elhptisch geformter Endadungsraum 24. In dem Endadungsraum 24 smd Xenongas 
und ein Metallhalogenid enthaiten. _ A 

Die Hektrodenbaueinheiten 22A und 22B sind in der Weise konstruiert, daB die stabformigen Woiframeiektroo^n 26A 
und 26B und die AnschluBdrahte 28A und 28B uber die MolybdanfoUenteile 30A und 30B miteinander verbunden und 
aneinander befesdgt sind. Die Elektrodenbaueinheiten 22A und 22B sind mit den Abquetschdichtungsabschmtten ^bl 
und 20b2 an dem Bogenendadungsrohreokorper 20 abquatschabgedichtet. Die MolybdanfoUeneiemente 30A und 30tf 
sind vollstandig in die Abquetschdichtungsabschnitte 20b 1 und 20b2 eingebettet Die Wolframelektroden 26A und 26B 
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ragen in der Weise in den Entladungsraum 24, daB ihre vorderen Enden in Langsrichtung einander gegenuberliegen. 

Jede Wolframelektrode 26A und 26B ist so beschaffen, daB das Grundmaterial behandeltes Wolfram (mit mehreren 
Prozent Thoriumoxid dotiertes Wolfram) ist Jede AuBenoberflache 26Aa und 26Ba der Wolframelektroden 26A und 
26B wird einem starken Elektropolierverfahren unterworfen. Somit betragt die mittlere arithmetische Abweichung des 

5 Profils Ra jeder AuBenoberflache 26Aa und 26Ba hochstens 3 mm (es wird angemerkt daB der Abschneidewert Xc = 
0,8 mm und die bewertete Lange In = 4 mm betragt). Die vorderen Stirnseiten 26Ab und 26Bb der Wolframelektroden 
26A und 26B werden trommeipoliert. Um eine zufriedensteUende Entladungskennlinie zu erballen, betragt die Ecke R 
jeder vorderen Stimseite 26Ab und 26Bb etwa 0,04 mm bis etwa 0,06 mm. 

Fig. 3 ist eine vergroBerte Ansicht des in Fig. 2 gezeigten Abschnitts m, die einen Zustand der Oberflache zeigt mit 

10 der die Wolframelektrode 26B und der Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 nach dem mehrmaligen Ein- und Ausschalten 
der Endadungslampe 10 miteinander verbunden sind. Die Verbindungsoberflache zwischen der anderen Wolframelek- 
trode 26A und dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b 1 erreicht auBerdem einen ahnlichen Zustand. 

AuBerdem ist in Fig. 3 gezeigt daB die mitdere arithmetische Abweichung des Profils Ra der AuBenoberflache 2dBa 
auf hochstens 3 mm eingestellt wird Wenn die Wolframelektrode 2ffi mit dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 ab- 

15 quetschabgedichtet wurde, sind die beiden Elemente mit kleinen Vertiefungen und Vorspriingen miteinander im EingrifL 
Somit folgt daB die unerwiinschte weitere hohe Druckbeanspruchung in einem an die Verbindungsoberflache angrenzen- 
den Gebiet zwischen dem Abquetschdichtungsabschnitt und der Wolframelektrode, die bei der herkommlichen Kon- 
struktion wirkt, verhindert werden kann. t 

Wenn wegen der Restdruckbeanspruchung wahrend der Verwendung der Bogenentladungsrohre 16 em Bruch des Bo- 

20 genendadungsrohrenkorpers 20 eintritt, ist der Bruch somit auf einen lokalen Abschnitt d. h. auf das an die Verbindungs- 
oberflache angrenzende Gebiet, beschrankt. Das heiBt, in einem in Fig. 2 mit der StrichUnie bezeichneten Gebiet A tritt 
ein Bruch der Art ein, daB das Quarzglas fein gebrochen ist In dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 entsteht eine mit 
einer Strich-Punkt-Punkt-Linie gezeigte hohlspiegelformige Oberflache B. Somit kann die Ausbildung eines groBen 
Bruchs, der die Oberflache des Bogenentladungsrohrenkorpers 20 erreicht, verhindert werden. Im Ergebms kann das 

25 Auftreten eines Leeks zwischen dem Endadungsraum 24 und dem AuBenraum verhindert werden. 

Fig. 4 ist eine Prinzipdarstellung, die einen Abquetschabdichtschritt zum Abquetschabdichten der Wframelektrode 
26B mit einem Abschnitt 20b2' einer Quarzglasrohre 20 r , in dem die Abquetschdichtung ausgebildet wird, zeigt 

Wie in Fig. 4(a) gezeigt ist, ist wird die Elektrodenbaueinheit 22B im Anf angszustand aus einer Stellung, die unter der 
der in dem Bogenlampenrohrenkorper 20 mit der Lichtemissionsrohre 20a ausgebildeten Quarzglasrohre 20' liegt in 

30 eine vorgegebene Stellung eingeschoben. Hierauf wird das untere Ende des Abschnitts 20b2\ in dem die Abquetschdich- 
tung ausgebildet wird, mit einem Brenner 2 erwarmt Wie in Fig. 4(b) gezeigt ist, wird hierauf eine zeitweilige Abquet- 
scheinrichtung 4 zum zeitweiligen Abquetschabdichten der Elektrodenbaueinheit 22B mit dem vorerwahnten unteren 

Ende betatigt. . . 

Wie in Fig. 4(c) gezeigt ist, wird hierauf der Abschnitt 20b2', in dem die Abquetschdichtung ausgebildet wird, nut ei- 

35 nem Brenner 6 auf wenigstens 2000°C (bevorzugt auf 2100°C bis 2200°Q erwarmt. Wie in Fig. 4(d) gezeigt ist, wird in 
dem vorgenannten Zustand ein HauptabquetschabdichtprozeB ausgefuhrt, so daB die Elektrodenbaueinheit 22B an dem 
Abschnitt 20b2*, in dem durch Betatigen einer Hauptabquetscheinrichtung 8 die Abquetschdichtung ausgebildet wird, 
abquetschabgedichtet wird. Somit wird der Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 ausgebildet 

Somit wird beim AusfUhren der Hauptabquetschabdichtung des Abschnitts 20b2\ in dem die Abquetschdichtung aus- 

40 gebildet wird, der Abschnitt 20b2\ in dem die Abquetschdichtung ausgebildet wird, auf eine hohe Temperatur von we- 
nigstens 2000°C erwarmt Somit kann die Haftfestigkeit zwischen der Wolframelektrode 26B und dem Abquetschdich- 
tungsabschnitt 20b2 der Elektrodenbaueinheit 22B erhoht werden. Somit verbleibt in einem weiten Bereich in dem an die 
Verbindungsoberflache zwischen dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 und der Wolframelektrode 26B angrenzenden 
Gebiet eine gleichfbrmige kleine Druckbeanspruchung. 

45 FolgUch werden die wegen der verbleibenden Druckbeanspruchung wahrend der \ferwendung der BogenenUadungs- 
rohre 16 auftretenden Briiche des Bogenentladungsrohrenkorpers 20 in dem an die Verbindungsoberflache angrenzenden 
Gebiet im wesentlichen gleichfdrrnig verteilt Die obenerwahnte hohlspiegelformige Oberflache kann sich leicht ausbil- 
den. AuBerdem kann eine Ausdehnung des Bruchs auf den anderen Abschnitt wirksam verhindert werden. Somit kann 
auBerdem das Auftreten eines Leeks zwischen dem Endadungsraum 24 und dem AuBenraum zuverlassig verhindert wer- 

50 den. . j t> 

Tabelle 1 zeigt die Beziehung zwischen der Oberflachenrauhigkeit (der mittleren anthmetischen Abweichung des Fro- 
fils Ra) der AuBenoberflache der Wolframelektrode und der Lebensdauer (der mitderen Lebensdauer tc und der Erstfeh- 
ler-Entstehungszeit B3) der Bogenendadungsrohre. TabeUe 2 zeigt die Beziehung zwischen der Temperatur T, auf die der 
Abschnitt in dem die Abquetschdichtung beim Ausfuhren des Hauptabquetschabdichtprozesses ausgebildet wird, er- 

55 warmt wird, und der Lebensdauer der Bogenendadungsrohre (der mitderen Lebensdauer tc und der Erstfehler-Entste- 
hungszeit B3). 
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Tfcbelle 1 



Beziehung zwischen der mittleren arithmetischen Abweichung des 
Profils Ra und der Lebensdauer (n » 20) 
Temperaturerhtthung auf : T = 2000 °C 


mi t tie re arith- 
metische Abwei- 
chung des 
Profils Ra 


mittlere Lebens- 
dauer tc (S tun- 
den) 


Ers t f ehler-Ents te- 
hungszeit B3 (Stun- 
den) 


Bewertung 


5 um 


893 


186 


X 


4 um 


1145 


207 


0 


3 um 


1915 


800 


0 


2 um 


2234 


982 


+ 


1 um 


2578 


1055 


+ 


TabcUe 2 


Beziehung zwischen der Temperaturerhbhung und der Lebensdauer 
<n « 20) 

mittlere arithmetische Abweichung des Profils Ra: 3 um 


Temper atur T 


mittlere Lebens- 
dauer tc (Stun- 
den) 


Erstfehler- 

Entstehungszeit B3 
(Stunden) 


Bewertung 


1800 *C 


856 


69 


X 


1900 °C 


859 


81 


X 


2000 *C 


1915 


800 


o 


2100 - C 


2107 


843 


+ 


2300 °C 


2235 


875 


+ 



Aus Tabelle 1 ist offensichtlich, daB die obenerwahnte Einstellung, bci der die mittlere arithmetische Abweichung des 
Profils Ra 3 um oder kleiner ist, eine mittlere Lebensdauer von wenigstens etwa 2000 Stunden ermoglicht Aus Tabelle 2 
ist offensichtlich, daB der Abschnitt, in dem der Abquetschdichtungsabschnitt ausgebildet wind, beim Ausfuhren des 
Hauptabquetschabdichtprozesses auf eine TemperaturT von wenigstens 2000°C gebracht wird. Somit kann eine mittlere 
Lebensdauer von wenigstens etwa 2000 Stunden erreicht werden. 

Es wird angemerkt, daB die in den beiden Tabellen gezeigte mittlere Lebensdauer tc der Zeitpunkt ist, zu dem bei 
63,2% samtlicher Proben Probleme auftreten (die Bogenentladungsrohre nicht eingeschaltet werden kann). Die Erstfeh- 
ler-Entstehungszeit B3 ist der Zeitpunkt, zu dem bei 3% samtlicher Proben Probleme auftreten (die Bogenentladungs- 
rohre nicht eingeschaltet werden kann). Bei zusatzlicher Heranziehung der mittleren Lebensdauer tc kann die Streuung 
der Lebensdauer erfaBt werden. 

Wie oben beschrieben wurde, enthalt die Bogenentladungsrohre 16 gemaB der Ausfuhrungsform die an den beiden 
Seiten der Lichtemissionsrohre 20a des Bogenendadungsrohrenkorpers 20 an den Abquetschdichtungsabschnitten 20b 1 
und 20b2 abquetschabgedichteten Wolframelektroden 26A und 26B. Die Wolframelektroden 26A und 26B zeigen eine 
ausgezeichnete Oberflachengiatte, so daB die mittlere arithmetische Abweichung des Profils Ra jeder der AuBenoberfla- 
chen 26Aa und 26Ba hochstens 3 um betragt Wenn die Wolframelektroden 26A und 26B an den Abquetschdichtungs- 
abschnitten 20b 1 und 20b2 abquetschabgedichtet werden, gelangen die beiden Elemente mit kleinen Vertiefungen und 
Vorspriingen miteinander in Ein griff. Im Ergebnis kann das Fortbestehen einer groBen Druckbeanspruchung in dem an 
die Verbindungsobernache zwischen den Abquetschdichtungsabschnitten 20b 1 und 20b2 und den Wolframelektroden 
26A und 26B angrenzenden Gebiet verhindert werden. 

Wenn wegen der Restdruckbeanspruchung wahrend der Verwendung der Bogenentladungsrohre 16 ein Bruch des Bo- 
genlampenkorpers 20 eintritt, ist der Bruch somit auf einen lokalen Abschnitt, d. h. auf das an die Verbindungsoberflache 
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angrenzende Gebiet, begrenzt. Das heiBt, der Bruch wird nicht groBer und erreicht somit nicht die Oberflache des Bogen- 
entf adungsrohrenkorpers 20. Im Ergebnis kann das Auftreten eines Leeks zwischen dem Entladungsraum 24 und dem 
AuBenraum verhindert werden. Somit folgt, daB die Lebensdauer der Bogenendadungsrohre 16 veriangert werden kann. 
In dieser Ausfuhrungsform wird der AbquetschabdichtprozeB in einem Zustand ausgefuhrt, in dem der Abschnitt 

5 20b2* der Quarzglasrohre 20', in dem die Abquetschdichtung ausgebildet wird, auf wenigstens 2000°C erwarmt wird, so 
daB der Abquetschdictatungsabschnitt 20b2 ausgebildet wird. Im Ergebnis wird die Haftfestigkeit zwischen der Wolfra- 
melektrode 26B und dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 erhdht. Somit verbleibt in einem weiten Bereich in einem 
an die Verbindungsoberflache zwischen dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b2 und der Wolframelektrode 26B angren- 
zenden Gebiet eine im wesentlichen gleichfbrmige kleine Druckbeanspruchung. Das \brgenannte trifft ebenfalls auf das 

10 an die Verbindungsoberflache zwischen dem Abquetschdichtungsabschnitt 20bl und der Wolframelektrode 26A angren- 
zende Gebiet zu. 

Somit wird der wegen der Restdruckbeanspruchung wahrend der Verwendung der Bogenentladungsrohre 16 auftre- 
tende Bruch der Bogenentladungsrohre 20 in dem an die Verbindungsoberflache angrenzenden Gebiet im wesentlichen 
gleichformig verteilt. Somit kann eine Ausdehnung des Bruchs zu dem anderen Abschnitt wirksam verhindert werden. 

15 Damit kann auBerdem das Auftreten eines Leeks zwischen dem Entladungsraum 24 und dem AuBenraum zuverlassig 
verhindert werden. Daher folgt, daB die Lebensdauer der Bogenentladungsrohre 16 veriangert werden kann. 

In dieser Ausfuhrungsform wird das untere Ende des Abschnitts 20b2\ in dem die Abquetschdichtung ausgebildet 
wird, vor dem Ausfuhren der in Fig. 4(b) gezeigten zeitweiligen Abquetschabdichtoperation mit dem Brenner 2 erwarmt 
(siehe Fig. 4(a)). Der vorgenannte ErwarmungsprozeB betrifft nicht direkt die Haftfestigkeit zwischen der Wolframelek- 

20 trode 26B und dem Abquetschdichtungsabschnitt 20b2. Somit wurde keine Beschreibung der Temperatur gegeben, auf 
die das untere Ende erwarmt werden muB. Selbstverstandlich kann die Temperatur ahnlich zu dem Hauptabquetschab- 
dichtprozeB wenigstens 2000°C betragen. 

In dieser Ausfuhrungsform wird die mittlere arithmetische Abweichung des Profils Ra der AuBenoberflachen 26Aa 
und 26Ba der Wolframelektroden 26A und 26B auf hochstens 3 um eingestellt. AuBerdem wird der Abschnitt 20b2\ in 

25 dem die Abquetschdichtung ausgebildet wird, beim Ausfuhren des Hauptabquetschabdichtprozesses auf wenigstens 
2000°C erwarmt. Aus den Tabellen 1 und 2 geht hervor, daB die mittlere arithmetische Abweichung des Profils Ra be- 
vorzugt hochstens 2 mm betragt AuBerdem wird die Temperatur bevorzugt auf wenigstens 2100°C eingestellt. In dem 
vorgenannten Fall kann auBerdem die Lebensdauer der Bogenentladungsrohre 16 veriangert werden. 

In dieser Ausfuhrungsform ist die Bogenentladungsrohre die Bogenendadungsrohre 16 fur eine in einem Fahrzeug- 

30 scheinwerfer angebrachte Entladungslampe 10. Selbstverstandlich kann die Bogenentladungsrohre gemaB dieser Aus- 
fuhrungsform zu einem anderen Zweck verwendet werden. 

Patentanspriiche 

35 1. Bogenentladungsrohre (16), rnit 

einem Bogenendadungsrohrenkorper (20), der eine Lichtemissionsrohre (20a) mit einem Endadungsraum (24) und 
mit an den beiden Seiten des Entladungsraums (24) ausgebildeten Abquetschdichtungsabschnitten (20b 1), (29b2) 
enthalt, wobei die Rohre aus Quarzglas hergestellt ist; und 

zwei Wolframelektroden (26A), (26B), die in der Weise mit den jeweiligen Abquetschdichtungsabschnitten (20bl), 
40 (29b2) abquetschabgedichtet sind, daB die vorderen Enden der beiden Wolframelektroden (26A), (26B) in den Ent- 

ladungsraum (24) hineinragen, dadurch gekennzeichnet, daB die durchschnittliche Rauhigkeit einer Oberflache je- 
der der Wolframelektroden (26A), (26B) hochstens 3 um betragt. 

2. Verfahren zu Herstellung einer Bogenendadungsrohre (16), die einen Bogenendadungsrohrenkorper (20) mit ei- 
ner Lichtemissionsrohre (20a) enthalt, die so beschaffen ist, daB sie einen Endadungsraum (24) bildet, und an deren 

45 beiden Seiten Abquetschdichtungsabschnitte (20b 1, 29b2) ausgebildet sind, wobei die Rohre aus Quarzglas herge- 

stellt ist, und wobei zwei Wolframelektroden (26A, 26B) in der Weise mit den Abquetschdichtungsabschnitten 
(20b 1), (29b2) abquetschabgedichtet sind, daB die vorderen Enden der beiden Wolframelektroden (26 A, 26B) in 
den Endadungsraum (24) hineinragen, gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

Einschieben der Wolframelektroden (26A, 26B) mit einer durchschnittlichen Oberfiachenrauhigkeit von hochstens 
50 3 um in die Abschnitte der Rohre, in denen die Abquetschdichtungsabschnitte (20b 1, 29b2) ausgebildet werden, 

und Anordnen der Wolframelektroden (26A, 26B) in diesen Abschnitten; und 

Abquetschabdichten der Abschnitte der Rohre bei einer Temperatur von wenigstens 2000°C, wobei die Abquetsch- 
dichtungsabschnitte (20bl, 26b2) ausgebildet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Wolframelektrode einem starken eiektrolyuschen 
55 Polierverfahren unterworfen wird. 

4. Bogenendadungsrohre (16) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die durchschnittliche Rauhigkeit 
hochstens 2 um betragt 

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Temperatur, bei der die Abquetschdichtungsab- 
schnitte (20bl, 29b2) ausgebildet werden, wenigstens 2100°C betragt 
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